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ELECTRONIQUE DE COMMANDE

COFFRET SF4030 V : LES ® QUI FONT LA DIFFERENCE

Modes de fonctionnements :
Homme-mort - Semi-

automatique - Automatique

Gestion des fins de courses:
- Electronique (multi-codeur)
- Mécaniques (6 entrées)

~+
2,
Programmation simplifiée par
+, auto apprentissage
2,

Paramétrage de fonctionnements
multiples

- Grande vitesse

- Petite vitesse

- Accélération lente et rapide

- Décélération lente et rapide

- Ralentissement

Gestion de deux modes SAS
+ - Standard
- Automatique

Multiples fonctionnalités :
+ - Gestion des feux de trafic
- Compteur de cycles

- Mémorisation des derniers défauts
- Mot de passe de protection
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CARACTERISTIQUES CARTE

- Alimentation du coffret monophasée 230Vac
- Puissance Maxi (couplage triangle) : 550W avec coffret 4,2A & 1500W

avec coffret 7,5A

- Fréquence réglable de 10 a 70 Hz

« Affichage des états par leds et afficheur
- 2 sorties alimentation 24Vdc / 0.5A

+ 2 sorties auxiliaires de puissance (contact sec) : 400Vac TA max
- 1 sortie auxiliaire faible puissance (contact sec) : 230Vac/0,8A ou

24Vdc/1,6A

+ 1 entrée auxiliaire multifonctions
+ 8 borniers débrochables
+ Nombre de cycles estimatif : 1 000 000

Gache, verrou,
ventouse

SIGNALISATION

CARACTERISTIQUES COFFRET
* H 380 x L 300 x P 120 mm

o ®
e ®

+ 2 presses-étoupes ISO @ 12
+ 4 presses-étoupes ISO @ 16
+ 2 presses-étoupes ISO @ 20



