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INDUSTRIE NOTICE DE POSE 

Porte sectionnelle industrielle 

" Levée haute SB V2 "

AST-NOT-144



2 

Pose du système de guidage

 1

Vis TP M8x12 

Ecrou H à embase crantée M8

AST-NOT-144



Pose du système de guidage

 2

3
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Pose du système de guidage
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Pose du système de guidage
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Pose du système de guidage

Astuce de pose 
Effectuer un triangle de 
force pour renforcer les 

suspentes 

6
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Pose de l’axe ressorts

3

AST-NOT-144
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Assemblage des panneaux

 4

Astuce de montage : 
Fixer un seul parachute de câble sur le panneau bas, 
insérer le galet dans le rail puis faire pivoter l’ensemble.  
Une fois en position, insérer des cales afin de faciliter la fixation du 
deuxième parachute. 

Visser l’ensemble des 
charnières au fur et à mesure de 

l’installation des panneaux. 

Ø 6,3 x 25

AST-NOT-144
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Assemblage des panneaux

AST-NOT-144
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Passage des câbles et réglages

 5 

Passer le câble le long du rail vertical (Fig. 1) et à travers le 
tambour en laissant dépasser l’extrémité à l’intérieur puis 
bloquer la vis (Fig. 2). Enrouler ensuite la totalité du câble sur le 
tambour (tours morts) afin qu’il reste assez de place sur la 
partie conique pour la hauteur du HL.

        Pendant l’ouverture, lorsque le panneau haut se trouve à 
45° et bascule donc sur les rails horizontaux, la partie conique 
doit être entièrement remplie (Fig. 3).

1 

2 

3 

1

1

± 100mm 

AST-NOT-144
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Réglage des ressorts

6

AST-NOT-144
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Réglage des ressorts

7

Nombre de tours 
indiqué en bas de 

l’étiquette alu. 

1   2  3    4 

Répéter cette étape sur le deuxième ressort, puis vérifier l’équilibrage. Ajuster le nombre de tours si nécessaire 

AST-NOT-144
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Réglage des ressorts

Vérifier la facilité d’ouverture/fermeture et le bon
équilibrage de la porte puis retirer les goupilles des 
sécurités ressorts et câbles. 

AST-NOT-144



14

Options

Fixer le verrou au bas du 2ème panneau puis percer le 
montant à l’aide d’un foret Ø12mm. 

9

AST-NOT-144
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Manœuvre électrique

AST-NOT-144

8
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Programmation des fins de courses 
Motorisation à pression maintenue CS255

AST-NOT-133- 

1. Mise en service rapide, via la boite à bouton CSI-15

Vérification du sens de marche 

 La porte doit s’ouvrir,  La porte doit se refermer 

Changement du sens de marche 

+ > 5 sec puis relâcher

AJUSTAGE Vert clignote lentement 

Rouge éteint 

Réglage du fin de course ouverture 

Monter la porte 

Mémoriser la position + Vert allumé 2 sec

Réglage du fin de course fermeture 

Descendre la porte 

Mémoriser la position + Vert allumé 2 sec

Vert clignote 2 fois lentement 
Rouge éteint 

Vert allumé 
Rouge éteint 

> 1 sec

> 5 sec

> 5 sec

RADIO 

AUTOMATIQUE 

REPOS 
Vert allumé 
Rouge allumé 

Passage automatique au mode suivant 

A la 1ère mise sous tension,  clignote rapidement 

Attendre environ 15 secondes  clignote lentement 

AVANT d’installer la motorisation, vérifier manuellement 
que la porte soit correctement compensée. 
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2. Structure du menu, via la boite à bouton CSI-15

AUTOMATIQUE 

REPOS 
Vert allumé 

Rouge allumé 

> 2sec  Rouge clignote rapidement 

Relâcher  Rouge allumé 2 sec 

> 5sec  Vert clignote lentement 

AJUSTAGE Vert clignote lentement 

Rouge éteint 

Vert clignote 2 fois lentement 
Rouge éteint 

Vert clignote 4 fois lentement 
Rouge éteint 

Vert clignote 3 fois lentement 
Rouge éteint 

Vert clignote 6 fois lentement 
Rouge éteint 

Vert clignote 5 fois lentement 
Rouge éteint 

Vert clignote 7 fois lentement 
Rouge éteint 

> 1 sec

> 5 sec

> 5 sec

> 5 sec

> 5 sec

> 5 sec

> 5 sec

> 5 sec

FERM. AUTO

RADIO 

RESET 

CYCLE 

, 

RELAIS MOD. 

, 

, 

, 

, 

, 

FERM. RAP 

Non utilisés en 

fonctionnement  

pression maintenue 

(homme mort) 

Se référer à la notice 

complète MFZ CS255 

pages 21 et 22 

Une fois dans la structure du menu, il est nécessaire de faire défiler tous les paramètres les uns après 

les autres OU repasser au mode Automatique en appuyant sur la touche (O) pendant 5 secondes. 
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Programmation des fins de courses 
Motorisation automatique CS320

Mise en service rapide, via l’afficheur LCD 

Contient plus de 40 

paramètres. 

Pour passer de l’un à l’autre, 

appuyer sur + ou -  

Certains ne sont visibles 

qu’après avoir passé le mode 

EXPERT MENU sur ON. 

Un appui prolongé sur + 

permet de faire défiler 

rapidement les paramètres. 

AUTOMATIQUE 

REPOS 

P pendant 2 sec. 

AJUSTAGE 

REPOS 

SAISIE 

Déplacer la porte avec + et - 

P 2 sec. 

Mémoriser la position ouverte : 

+ et P pendant 2 sec

Mémoriser la position fermée :      

- et P pendant 2 sec

+ et -  1 sec.
SAISIE FRANCAIS 

+ 1 sec.

DUREE D’OUV 

RELAIS 1 

AUTOMAINTIEN 

EXPERT MENU P 2 sec. 

DIAGNOSTIC 

P 2 sec. 

P 1 sec. 

+ -  P

0FF      _ 

Clignote en édition 

+ > 1 sec. 20      _ 

P 1 sec. 

Valeur à valider avec P 

DUREE D’OUV : Temporisation avant fermeture 

automatique en seconde 

OFF= pas de temporisation 

RELAIS 1 : Fonction du Relais 1 (1-2 de X5)  

42 modes sur notice MFZ pages 26-27 

Fin de course ouverture réglé d’usine 

AUTOMAINTIEN : 6 modes de fonctionnement 

  MOD1 = Impulsion Ouverture + Fermeture 

avec sécurités palpeur ou BI 

  MOD2= Pression maintenue Ouverture + 

Fermeture avec sécurités palpeur ou BI 

EXPERT MENU : Accès à tous paramètres 

P 1 sec. 

CYCLE        00002020 

P 2 sec. 

Etat de la porte  

Informations maintenance 

+ 2 sec.

+ 1 sec.

FDC HAUT            ON 

AVANT d’installer la motorisation, vérifier manuellement que la 
porte soit correctement compensée. 
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Contacts de commutation sans 
potentiel

- Relais 1

- Relais 2

- Relais 3

- Relais 4

Interrupteur de fin de course mécanique

- �Interrupteur fin de 
course OUVERTURE
- �Interrupteur fin de 

course FERMETURE
- ��Interrupteur de pré-

limite OUVERTURE
- �Interrupteur de pré-

limite FERMETURE

Notice de raccordement simplifiée CS320

Minuterie 
hebdomadaire

Convertisseur de 
fréquence

Module de 
transmission radio

Écran LCD

Récepteur radio

Dispositifs de commande

- Bouton-poussoir FERMETURE

- Bouton-poussoir IMPULSION 

- Bouton-poussoir OUVERTURE 

- Bouton-poussoir STOP 

9
8
7
6
5
4
3
2
1

10
11
12

WH
GN
BN

Barre palpeuse OSE

X3

X4

X4

Barrière immatérielle

Photo cellule

-
+

- Sécurité portillon
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4, rue des Vignettes - 60490 CUVILLY
Tél : 03 44 85 33 73 - sav.industrie@portesafir.com

www.portesafir.com

Cachet de l'installateur
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N
O

T-
14
4

La hot-line technique SAFIR Industrie vous 
accompagne, vous conseille, vous aide dans les 
différentes étapes d’installation et de maintenance de 
vos produits : 

Portes sectionnelles industrielles
Portes souples rapides à empilement et enroulement
Portes sectionnelles résidentielles

Bénéficiez de l'expertise de nos techniciens et gagnez du temps 
lors de vos interventions avec une simple connexion 3G ou 4G et 
un smartphone

Fiable, précis, rapide : découvrez le visio-dépannage
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